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前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.下列采购需求中：标注▲的产品为核心产品（主要中标标的）。
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	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同生效后，采购人付至合同价的40%（中标人须提供等额预付款担保），项目经验收合格且相关资料齐备己移交后，一次性付清合同价款。
注：
（1）中标人未按规定提供预付款担保的，视为放弃预付款；
（2）预付款担保要求：如采用银行保函、担保机构出具的保函（担保机构担保）均须满足无条件见索即付条件。

	2
	供货及安装地点
	安徽省产品质量监督检验研究院，具体按采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，3个月内完成供货、安装、调试、培训、检定或校准等所有工作内容。

	4
	免费质保期
	货物需求清单中未明确的，免费质保期为自验收合格之日起3年；货物需求清单中明确的，免费质保期按采购清单执行。
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（一）标识符号
	标识类型
	标识符号
	标识符号含义

	重要指标项
	★
	评分项，详见评标办法和标准。

	一般指标项
	●
	评分项，详见评标办法和标准。

	无标识项
	
	符合性审查项，该指标项最大允许负偏离 5 项，超过最大允许负偏离项数的，投标无效。

	注：
（1）标识条款中如包含多条子项技术参数或要求，则需满足或优于该标识条款内所有子项技术参数或要求方能得分。
（2）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸：货物需求清单中明确允许偏离范围的，按货物需求清单要求执行；货物需求清单中未明确允许偏离范围的，允许±5%偏离。
（3）针对货物需求清单中要求提供证明材料的技术参数及要求：未明确证明材料类型的，证明材料包括但不限于产品技术说明书、产品彩页、产品（软件）功能截图、第三方机构出具的带有CMA标识的检测报告等（提供其中之一即可）。未按以上要求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料中的关键参数进行标注）。


（二）货物需求清单
	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
（单位）
	所属
行业

	1
	全自动缩水率试验机（含自动加料装置）
	（一）主要用途：主要用于测试织物或成衣在洗涤后的尺寸稳定性，通过对纺织品一次或多次家庭式洗涤后来量度纺织品的收缩率或伸长率，也可以进行各种洗涤后的外观评测。
（二）依据标准：符合GB/T8629-2017《纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、设备采用串激式电机（功率≥500W），具有脱水功能。悬浮式胆筒结构，无需地脚安装。
★2、内置称重系统，自动调节平衡。称重范围：（0～50）kg；精度：≤±0.05kg（投标文件中提供称重系统实物图片及产品技术说明书）；
3、前门加料、水平滚筒型。
4、内层滚筒直径：（520±1）mm；内层滚筒深度：（315±1）mm。
5、提升片配置3片，每个高度（53±1）mm、半径17mm、底宽65mm，延伸至内层滚筒的整个深度，两两相距120°。
6、旋转动作：
（正常）——顺时针转（12±0.1）s，停（3±0.1）s，逆时针转（12±0.1）s，停（3±0.1）s。
（缓和）——顺时针转（8±0.1）s，停（7±0.1）s，逆时针转（8±0.1）s，停（7±0.1）s。
（柔和）——顺时针转（3±0.1）s，停（12±0.1）s，逆时针转（3±0.1）s，停（12±0.1）s。
7、转速：洗涤时(52±1)r/min，脱水时(500±20)r/min，(800±20)r/min。数字设定，无级调速（20-1100）r/min。
★8、水位控制：体积和水位控制器来控制水量，通过刻度尺可控制容积精度为：不超出±0.2L。水位高度可控制在10cm～13cm范围内（投标文件中提供产品彩页或产品技术说明书）。
9、加热：电加热，恒温控制；加热器功率：（5.4±2%）kW。温度范围：室温～99℃，精度不超出±1℃。
10、配置至少13套程序来满足GB/T8629-2017标准中的程序及仿手洗程序的选项，程序内容应满足GB/T8629-2017标准每个环节。
11、在满足固定程序选择的前提下，支持自定义编程。
（四）主要配置：
1、全自动缩水率试验机2台。
2、校准水位尺2把。
3、进水管、排水管2套。
4、自定义程序卡2张。
5、产品合格证2张。
6、产品使用说明书2份。
7、自动加料装置2套。
	2台
	工业

	2
	电子万能材料试验机
	（1） 主要用途：用于织物、印染、面料、服装、拉链、皮革、非织造、土工材料等行业的拉断、撕破、顶破、剥离、接缝等测试。
（二）依据标准：满足GB/T3923.1-2013《纺织品织物拉伸性能第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）》、GB/T3917.2-2009《纺织品织物撕破性能第2部分：裤形试样（单缝）撕破强力的测定》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、量程：（0～2500）N。
●2、整机负荷精度：满量程5%～100%任意点精度≤±0.1%。
3、测力传感器精度：≤±0.05%F·S。
4、最大行程(不含夹具)：（0～1000）mm。
5、有效宽度：≥380mm。
6、测试速度：0.1-500mm/min，采用脉冲控制方式。
7、位移分辨率：≤0.01mm。
8、数据传输方式：USB。
（四）主要配置：
1、主机一台。
2、配套夹具：手动拉伸夹具一套、手动顶破夹具一套、手动撕破夹具一套、手动刺破夹具一套。
3、电脑软件（U盘封装）一套。
4、传感器配置：2500N一副。
5、张力夹：2N、5N、10N各一只。
6、产品合格证一张。
7、产品使用说明书一份。
	1台
	工业

	3
	织物纱长测试仪（自动）
	（一）主要用途：用于测试织物中拆出纱线在受规定张力条件下的伸直长度、织缩率。
（二）依据标准：满足GB/T29256.3-2012《纺织品机织物结构分析方法第3部分:织物中纱线织缩的测定》、GB/T29256.5-2012《纺织品机织物结构分析方法第5部分:织物中拆下纱线线密度的测定》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、彩色触摸屏显示，中、英文菜单式操作。
2、初始长度自动定位，伸长自动测量。
3、具有伸长和定负荷两种测试功能。
4、步进电机驱动，同步带、精密直线滑块传动。
5、张力测量范围：（0～200）cN，分辨率：≤0.01cN。
6、张力测量精度：≤±1%FS。
7、测试速度：（2～100）mm/s可设定。
8、初始长度：10mm～1000mm。
9、长度测量范围：（1～1000）mm。
10、测试次数记录≥90次，具有选中删除功能。
（四）主要配置：
1、主机一台。
2、产品合格证一张。
3、产品使用说明书一份。
	1台
	工业

	4
	电子天平
	（一）主要用途：用于实验室各类物品称量用。
（二）依据标准：GB/T22796-2021《床上用品》。
（三）技术指标：
1、称量范围：（0～6）kg。
2、最小分度值：≤0.1g。
3、平台尺寸：320mm*220mm。
4、最大功耗:≤24W。
（四）主要配置：
1、主机1台。
2、校准砝码1只。
3、产品质量跟踪信息反馈单。
4、产品合格证。
5、产品使用说明书。
	1台
	工业

	5
	箱式电阻炉
	（一）主要用途：适用于纺织品、橡胶及皮革产品灰分、热稳定性试验。
（二）依据标准：满足GB/T4498.1-2025《橡胶灰分的测定第1部分：马弗炉法》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、内胆采用陶瓷纤维制作。
2、内部容积为≥16L，内胆尺寸：≥（250*400*160)mm。
3、使用温度：（RT+50～1200）℃；温度分辨率：≤1℃；波动度±5℃。
4、加热元件：镍铬丝；加热方式：背部传感器+左右和顶部三面加热。
5、电源输入功率：≥8kW。
6、升温速率可调节。
（四）主要配置：
1、主机1台。
2、坩埚夹1个。
	1台
	工业
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	精密天平
	（一）主要用途：用于试样分析时的称重。
（二）依据标准：满足GB/T2910.11-2009《纺织品定量化学分析第11部分：纤维素纤维与聚酯纤维的混合物（硫酸法）》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、最大秤量：0～120g。
2、可读性：≤0.1mg。
3、重复性(校验砝码)：≤0.1mg(100g)。
4、可以输入样品ID，管理数据；可设置密码来保护天平的设置。
★5、可以一键启动天平内部砝码校正功能（投标文件中提供一键校正的实物照片及产品技术说明书）。
★6、具备多种端口用于连接和数据导出：1个USB-A，1个RS232（投标文件中提供多端口的实物照片及产品技术说明书）。
（四）主要配置：
1、主机1台。
2、产品合格证1张。
3、产品说明书1份。
4、防风罩和秤盘1套。
5、配器及连接电缆1套。
	1台
	工业

	7
	▲AI纤维成分定量分析仪
	（一）主要用途：适用于绵羊毛与山羊绒、马海毛、驼绒、牦牛绒等混纺含量测定。
（二）依据标准：满足GB/T16988-2013《特种动物纤维与绵羊毛混合物含量的测定》、GB/T10685-2007《羊毛纤维直径试验方法投影显微镜法》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、光源：LED白光同轴点光源；兼具上下打光的功能。
2、物镜：放大倍数10X，数值孔径(NA)0.4，分辨率≤0.7μm。
★4、相机：像素≥500万；靶面尺寸≥1/2英寸；像元尺寸≤3.2μm*3.2μm；帧频≥25FPS,曝光方式为逐行曝光；具备自动对焦功能（投标文件中提供相机的实物图片及产品技术说明书）。
5、视野：≥1.0mm；移动距离：X轴：≥1.5mm，Y轴：≥1mm，移动后视场不重复。
6、单筒管镜：F/4.5光圈；允许同轴照明和3mm微调对焦。
7、电动载物台：X-Y轴电动载物台；移动范围≥40*25(mm)；重复精度≤10µm；最小进给控制≤1µm；移动平滑。
8、导轨轨迹：采集过程中通过导轨使载物台移动并配合相机的自动对焦功能，呈“弓”字形扫片，一键式自动对整个玻片进行扫描分析和景深合成。
9、电动手动双用调焦系统：同轴手动调焦结构，带锁紧功能，可粗调可微调，微调精度≤2µm，每转的微调行程≤400μm。
★10、软件功能：
10.1纤维直径测量：提供全自动纤维直径测量功能，并得到样品的平均细度、标准差、含粗率等数据；对扫描后的图像利用人工智能技术将每一根纤维进行剥离、分类、直径测量，再根据国标的要求计算出每一种类的最终含量。
10.2纤维成分快捷计算，满足GB/T2910.2标准的三组分定量全系列方法，以及FZ/T01026标准的多组分计算要求(至少可计算至5组分)；可同时填写1-3个平行样的数据，一键计算样品的净干、公定含量以及最终均值结果，要求单值结果偏差超出2%范围的即时报警提示。
10.3可自定义实验所需的测试方法、仪器设备，一键结果导出电子原始记录。（投标文件中提供产品技术说明书）
11、自验收合格之日起，提供5年的软件升级服务。
（四）主要配置：
1、AI图像识别纤维成分分析仪主机1台。
2、AI图像识别纤维成分分析软件1套。
3、控制终端：主机+显示装置1套，配置频率≥2.5GHz处理器，≥32G内存，≥512G硬盘，≥1080p。
4、标尺1个。
5、哈氏切片器1个。
6、红外玻璃1块。
7、溶解袋20包（9mm×6mm，100个/包）。
8、激光打印机1台。
	1台
	工业

	8
	接触凉感测试仪
	（一）主要用途：用于测试睡衣、床上用品、布料、内衣的接触瞬间凉感性能和导热率。
（二）依据标准：满足GB/T35263-2017《纺织品接触瞬间凉感性能的检测和评价》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
●1、仪器设置温度：20℃～40℃。温度分辨率：≤0.01℃(探头)、≤0.1℃(环境)。
2、温度传感器响应时间:≤0.1s。
3、织物热检测探头：铜板面积：9cm²；重量：90g，压强保持在（0.1±0.01）N/㎝2。
4、接触凉感系数(Q-max)分辨率：≤0.001J/cm2.s。
5、织物试样尺寸：≥200mm*200mm。
●6、测试探头采用机械手臂操作。
7、采用32位ARM进行数据检测和处理、触摸屏提示操作程序并显示测试数据。
8、配置热敏打印机。
（四）主要配置：
1、主机1台。
2、测试软件1份。
3、串口连接线1根。
	1台
	工业

	9
	热防护性能测试仪
	（一）主要用途：测试水平放置的阻燃防护服装面料暴露于辐射热源和对流热源的隔热性能。
（二）依据标准：满足GB/T38302-2019《防护服装热防护性能测试方法》、GB/T38302-2025《防护服装热防护和假人火焰轰燃防护性能测试方法》标准中对设备的要求。
（三）技术指标：
1、热源周围配水冷降温防护装置，仪器软件配套热源过载自动保护功能；整机外壳采用喷塑工艺处理，表面光洁，质地厚重，试样台面选铝型材加工；配彩色触摸屏显示，中英文菜单式操作。
2、气动控制打开或关闭不锈钢水冷防护栅；气动控制试样支架及安装板移动至热源上方或恢复原位。
★3、配风冷降温装置，对热量计进行快速降温。配水冷不锈钢防护栅，测试前可完全隔绝样品受到热源作用。纺织在热源和样品之间，利用防护栅的打开和关闭来控制样品能否接收到热源产生的热量（投标文件中需提供产品彩页或产品技术说明书）。
4、配热量计，辐射热源与热流热源可手动调节进行校准。
5、热源：包括一个辐射热源和两个对流热源，辐射热源使用一组9个T-150的红外石英灯管，放在水平放置样品的正下方一定距离，对热流源使用两个点火器，对称放置在样品下方，且与样品中垂线成45°角。
6、试样支架及安装板：支架用于样品的定位，中间有一个100mm×100mm的孔。样品压板：规格为200mm×200mm的铁板，中间有130mm×130mm的孔。间隔装置：130mm×130mm×6.4mm，中间有110mm×110mm的孔。
7、传感器由以下部分组成：⑴铜热量计：直径40mm，厚度1.6mm，有三个热电偶相连；⑵热量计安装模块：非石棉材料制成的不燃热绝版，热量计用耐≥200℃的粘合剂固定，铜盘的正面喷涂一层黑胶并与安装模块的正面接触，整个传感器组件，包括铜热量计共重（1000±10）g。
8、热源热通量测试量程：（0～100）kW/m²，精度：±1kW/m²。
9、 转子流量计流量范围：0-6L/min；铜热量计测量范围：0℃～300℃，分辨率≤0.1℃，精度±0.2℃；计时范围及精度：0～99999.99s,精度±0.1s。
10、配置两种测量方法：热防护性能值(TPP)及热防护性能评估(TPE)；电脑联机，数据自动化采集，采集频率≥10Hz，含热流数据软件，可实时曲线，测试结果可打印输出。
（四）主要配置：
1、热防护性能测试仪主机1台。
2、控制终端：主机+显示装置1套，配置频率≥2.5GHz处理器，≥32G内存，≥512G硬盘，≥1080p。
3、联机操作软件安装光盘1张。
4、输出装置1台。
5、静音气泵1台。
6、安装工具包一套。
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	气质联用仪
	（一）主要用途：针对纺织加工中使用的整理剂、助剂，筛查违禁成分检验。
（二）依据标准：GB/T17592-2024《纺织品禁用偶氮染料的测定》。
（三）技术指标：
1.柱箱：
1.1温度范围：室温以上8℃~425℃。
1.2温度设定精度：±0.1℃。
1.3升温速度区间：（0～75）℃/min。
1.4温度稳定性；当环境温度变化±1℃时，稳定性≤0.01℃。
1.5程序升温：19阶20平台。
1.6运行时间：(0～999.99)分钟。
1.7降温速率：从300℃降温到50℃时间≤6.7min(室温为25℃时)。
★1.8可通过在智能手机的浏览器直接输入气相色谱仪IP地址的方式远程访问气相色谱仪（投标文件中提供智能手机浏览器IP直连的截图）。
2.毛细柱分流和无分流进样口：
2.1使用温度：室温以上8℃～400˚C。
2.2可编程电子参数设定压力，流速和分流比。
2.3压力设定范围：0～100Psi,精度±0.01Psi（小数点后面第二位能输入并在仪器中运行中保持）。
2.4流量范围：N2：0～500mL/min，H2或He：0～1250mL/min。
2.5扳转式进样口：扳转式进样口密封系统，进样口无螺帽固定，无需工具更换进样口衬管时间≤30秒。
●2.6分流比:≤12500:1。
3.液体自动进样器：
3.1液体进样量范围：（0.01～50）μL。
3.2样品瓶位数：≥150位。
3.3峰面积重现性：≤0.3%RSD。
3.4交叉污染：≤0.001%。
3.5叠加进样:在当前的样品分析结束之前就开始下一个样品分析的洗针操作并抓起下一个样品瓶。
3.6进样塔无需螺母固定可自由取下。
●3.8自动进样器支持后续升级增加配置（加热器、混合器和条形码识别器）。
4.质谱检测器：
4.1真空系统：
4.1.1分子涡轮泵系统：无油，空气冷却，无需水冷。
4.1.2分子涡轮泵抽速：≥250升/秒。
4.1.3前级泵：抽速≥2.5立方米/小时。
4.2离子源和接口：
●4.2.1离子源类型：EI源,双灯丝设计，离子化能量范围：（5-240）eV。
4.2.2离子源温度:独立加热，（150～330）℃。
4.2.3灯丝电流范围（0-310）uA。
4.2.4离子传输:采用透镜传输,透镜直接插入四极杆内部（采用无预四极杆设计）。
★4.3四极杆质量分析器：主四极杆能独立加热，温度范围（0～180）℃，可加热四极杆可实现无需人为手动清洗即可消除污染（投标文件中提供软件设置界面截图证明可加热及温度范围）。
●4.4质量数范围:（0.6-1090）m/z。
4.5仪器检测限：通过对OFN（八氟萘）八次连续不分流进样所得峰面积精密度在99%置信水平下统计得出仪器检测限IDL≤40fg（通过进样1uL（含100fg样品）测定）。
4.6检测器:带有电子倍增管、可调尾翼电压和接地孔板的三重离轴检测器。检测器需带金属屏蔽板，可消除高能中性粒子碰撞而产生的二级离子进入检测器区间。
4.7质量轴稳定性：≤0.10u/48h。
5.软件系统：
5.1工作站软件:中/英文可选,含NIST谱库。
5.2具有手动调谐、自动调谐，数据采集,数据检索,分析结果报告，定性定量分析及谱库检索功能。
5.3气相色谱-质谱具有保留时间锁定（RTL）功能。此功能通过软件自动调整仪器工作参数,在五个不同条件下进样，分析锁定目标化合物而实现。
5.4仪器故障和维护情况可由内置电子跟踪系统自动记录。
5.5自验收合格之日起，提供5年的软件升级服务。
（四）主要配置：
1、气相色谱仪一套：包含2个SSL进样口，1个液体自动进样器。
2、质谱检测器一套，EI源。
3、气质联用仪工作站一套，NIST谱库一套。
4、控制终端一台，配置频率≥2.5GHz处理器，≥32G内存，≥1T硬盘，≥1080p。
5、输出装置一台。
6、UPS一台，功率≥6kW，续航≥1小时。
（五）备品备件：
1、安装工具包一套；
2、氦气捕集阱一套；
3、短型0.25mm密封垫圈10个，长型0.25mm密封垫圈10个；
4、手拧式螺帽一个，手拧式MS螺帽一个；
5、灯丝4个；
6、分流衬管5根，进样口隔垫50个，O形圈10个，自动进样器进样针10根；
7、毛细管色谱柱2根（规格一：填料为50%甲基50%苯基聚硅氧烷固定液，30m×0.25mm(内径)×0.25μm(膜厚)或不低于该规格的产品；规格二：填料为（35%-苯基）-甲基聚硅氧烷，30m×0.25mm(内径)×0.25μm(膜厚)或不低于该规格的产品）。
	1台
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[bookmark: _Toc3408]三、其它要求：
1.中标人提供软、硬件设备的现场安装、调试和开通，并保证整个系统的正常运行；保证不同时期提供的同类设备（软件、硬件）兼容，所供设备在使用之前，必须提供现场培训。
2.质保期内，中标人提供硬件保修服务和软件升级服务。货物需求清单中另有明确规定的，按规定执行。
3.任何出具检测数据的仪器设备在安装调试阶段或仪器设备验收前，中标人应需提供一份委托方为采购人（安徽省产品质量监督检验研究院）名义的检定/校准合格证书一份，且计量参数指标为采购人确认合格。需在本地安装或移动后影响计量性能的仪器设备，应提供本地量值溯源机构的检定/校准合格证书一份（本地机构不具备量值溯源能力的除外）。
4.根据设备安装的复杂程度，需现场装配、安装的大型设备，以及设备本身所需水、电、气安装条件超过实验室原有的基本配置，设备供应商应通过现场勘察，并与相关实验室进行沟通，将水、电、气等方面的环境改造方案列入本项目投标报价中，中标后组织实施。
5.如果仪器出现故障，在接到采购人维修服务的请求后，中标人工程师应在24小时内作出应答，进行电话指导、网上诊断协助排除故障。必要时，在48小时内到达现场。
6.提供配套的调试工具和其他专用工具。
[bookmark: _Toc28650]四、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、保险费（如有）、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
[bookmark: _Toc5724][bookmark: _Toc7101]五、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc14226][bookmark: _Toc7851][bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc455587093][bookmark: _Toc445554752]1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
[bookmark: _Toc15530][bookmark: _Toc30618]2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc26780][bookmark: _Toc11418][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc455587278][bookmark: _Toc445554753]六、安装调试、验收试验及质量保证
[bookmark: _Toc29429][bookmark: _Toc32567]1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
[bookmark: _Toc18357][bookmark: _Toc16786]2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
[bookmark: _Toc1056][bookmark: _Toc11711]2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。
[bookmark: _Toc20419][bookmark: _Toc14068]2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
[bookmark: _Toc30019][bookmark: _Toc24043]2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
[bookmark: _Toc24031][bookmark: _Toc2637]2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
[bookmark: _Toc9709][bookmark: _Toc509]2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
[bookmark: _Toc17072][bookmark: _Toc24625][bookmark: _Toc26512][bookmark: _Toc532199626]3.如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc30906]七、包装运输
[bookmark: _Toc19682][bookmark: _Toc14762][bookmark: _Toc455587095][bookmark: _Toc455587279][bookmark: _Toc445554754]1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
[bookmark: _Toc4496][bookmark: _Toc10904]2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
[bookmark: _Toc28871][bookmark: _Toc26055]3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
[bookmark: _Toc32577][bookmark: _Toc14666]4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
[bookmark: _Toc13041][bookmark: _Toc9082]5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
[bookmark: _Toc13306][bookmark: _Toc30513]6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
[bookmark: _Toc18238][bookmark: _Toc27881][bookmark: _Toc532199627][bookmark: _Toc19176]7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc537]八、技术培训
[bookmark: _Toc17585][bookmark: _Toc11077][bookmark: _Toc9488]1.为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，并免收采购人培训费用。
[bookmark: _Toc1757][bookmark: _Toc25081][bookmark: _Toc532199628]2.培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
[bookmark: _Toc12591]九、质保及售后服务
[bookmark: _Toc31632][bookmark: _Toc29611]1.自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
[bookmark: _Toc4165][bookmark: _Toc27660]2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。

