采购需求
前注：
1.根据《政府采购进口产品管理办法》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.政府采购政策（包括但不限于下列具体政策要求）：
（1）如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
（2）如涉及商品包装和快递包装，投标人应当执行《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123号）、《安徽省财政厅关于贯彻落实政府绿色采购有关政策的通知》（皖财购〔2023〕853号）的要求，提供符合需求标准的绿色包装、绿色运输，同时，采购人将对包装材料和运输环节作为履约验收条款进行验收。
3.如采购人允许采用分包方式履行合同的，应当明确可以分包履行的相关内容。
4.下列采购需求中：标注▲的产品为核心产品（主要中标标的）。
[bookmark: _Toc32151][bookmark: _Toc2554]一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	合同生效后，采购人付至合同价的40%（中标人须提供等额预付款担保），项目经验收合格且相关资料齐备己移交后，一次性付清合同价款。
注：
（1）中标人未按规定提供预付款担保的，视为放弃预付款；
（2）预付款担保要求：如采用银行保函、担保机构出具的保函（担保机构担保）均须满足无条件见索即付条件。

	2
	供货及安装地点
	安徽省产品质量监督检验研究院，具体按采购人指定地点。

	3
	供货及安装期限
	合同生效之日起，4个月内完成供货、安装、调试、培训、检定或校准等所有工作内容。

	4
	免费质保期
	货物需求清单中未明确的，免费质保期为自验收合格之日起3年；货物需求清单中明确的，免费质保期按采购清单执行。


[bookmark: _Toc5944][bookmark: _Toc7671]


二、货物需求
（一）标识符号
	标识类型
	[bookmark: OLE_LINK2]标识符号
	标识符号含义

	重要指标项
	★
	符合性审查项，该指标项负偏离或未响应的，投标无效。

	一般指标项
	●
	评分项，详见评标办法和标准。

	无标识项
	
	符合性审查项，该指标项最大允许负偏离5 项，超过最大允许负偏离项数的，投标无效。

	注：
（1）标识条款中如包含多条子项技术参数或要求，则需满足或优于该标识条款内所有子项技术参数或要求方能得分。
（2）下述技术参数所涉及的具体物理尺寸：货物需求清单中明确允许偏离范围的，按货物需求清单要求执行；货物需求清单中未明确允许偏离范围的，允许±5%偏离。
（3）针对货物需求清单中要求提供证明材料的技术参数及要求：未明确证明材料类型的，证明材料包括但不限于产品技术说明书、产品彩页、产品（软件）功能截图、第三方机构出具的带有CMA标识的检测报告等（提供其中之一即可）。未按以上要求提供证明材料的视为负偏离或未响应（为便于评审，建议投标人对证明材料中的关键参数进行标注）。


（二）货物需求清单
	序号
	货物名称
	技术参数及要求
	数量
（单位）
	所属
行业

	1
	▲恒温室
	（一）主要用途：用于样品的前处理。
（二）依据标准：T/CECS 644-2019 恒温恒湿实验室和恒温恒湿室设计规范。
（三）技术指标：
1、恒温室内应分区划分，包含实验区域、缓冲区域、机房。其中实验面积≥45m2。
2、 实验室主体采用≥50mm厚岩棉夹心彩钢板立板，双面≥0.42mm厚烤漆钢板。
3、 温度范围:20℃～26℃
4、 温度均匀度：≤±2℃
5、 湿度范围：45%～55%RH。
6、 湿度均匀性：≤±5%RH。
7、空调箱规格参数：
7.1、风量：≥3500m3/h。
7.2、新风量：≥500m3/h。
7.3、制冷功率：≤25kw。
7.4、电加热功率：≤12kw。
7.5、加湿量：≥7kg/h。
7.6、直膨外机额定输入功率：≤8.6kw。
7.7、加湿额定输入功率：≤6.75kw。
7.8、电机功率：≤3kw。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业

	2
	防水卷材自动裁样机
	（一）主要用途：用于防水卷材类、涂料类、膜类等材料的样品裁取和标记。
（二）技术指标：
1、有效切割尺寸：≥1150mm*1350mm。
2、有效性：垂直切割。
3、切割精度：≤±0.1mm。
4、切割速度：≥1500mm/s。
5、重复精度：≤±0.1mm。
6、最大切割厚度：≥5mm。
7、材料固定方式：真空吸附。
8、工作电压：220V、50HZ。
9、控制面板：中文液晶显示触摸屏。
●10、具备通过软件操作、实现排料系统自动切割的功能。（投标文件中需提供自动切割功能的软件截图）
11、设备控制软件支持多源数据格式：可以直接接收常用的行业内的设计、排版软件。
（三）主要配置：主机1台。
	1套
	工业

	3
	涂层抗氯离子渗透性试验装置
	（一）主要用途：用于涂料抗氯离子渗透性试验。
[bookmark: OLE_LINK10]（二）依据标准：GB/T35490-2017中附录B抗氯离子渗透性试验的检测要求。
（三）技术指标：
1、需满足GB/T35490-2017中附录B中对于设备的规定。
2、筒体材料：惰性材料。
3、试验槽内径:40mm～50mm。
4、单侧试验槽长度:110mm～120mm。
5、注水口直径:9mm～10mm。
（四）主要配置：主机1台
	1套
	工业

	4
	混凝土抗渗性装置
	（一）主要用途：检测防水涂料抗渗性。
（二）依据标准：JG/T 249-2009《混凝土抗渗仪》的规定。
（三）技术指标：
1、需满足JG/T 249-2009中对于设备的规定。
2、允许最大工作压力：≥4MPa。
3、一次可作试件数：≥6个。
4、试模几何参数：上口内径175mm±1mm，下口内径185mm±1mm，高度150mm±1mm。
5、工作方式：自动加压水泵参数：柱塞直径≥10mm，柱塞行程≥10mm，柱塞往变频率≥154次/分，流量≤0.11升/分。电动机功率：≤90W，转速：≥1390转/分。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业

	5
	漆膜冲击仪
	（一）主要用途：用于测定防水涂料抗冲击性。
（二）依据标准：GB/T 20624.2-2006。
（三）技术指标：
1、需满足GB/T20624.2-2006中对于设备的规定。
2、导管，（0.6～1.2）m长，垂直固定在底座上。导管一侧开有一个纵向的长方形切口，作为装备在管内圆柱形重锤的导向槽。沿着长方形切口应标上以千克·米表示的刻度。基座的结构应能将一块平整的板在管的下部50mm处插入。
3、重锤，装在导管内的圆柱形金属物体。重锤的一侧安有一个销钉，销钉在导管长方形切口内移动时可起导杆的作用，并可作为提升和释放重锤的手柄，还可以用来指示千克·米。
4、冲头，冲头前端是一个直径为12.7mm±0.5mm或15.9mm±0.5mm的半球形突出的钢质压头。压头置于样板上。冲头通过一个导向环垂直固定。
5、样板支架，支撑样板的钢质装置，该装置在冲头的下方，中心处有一直径为16.3mm±0.5mm的圆柱。
形孔。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业

	[bookmark: _Toc7421][bookmark: _Toc4843]6
	磨耗试验仪
	（一）主要用途：测定色漆、清漆及相关涂层干膜的耐磨性，模拟实际使用中的摩擦损耗。
（二）依据标准：GB/T1768-2006的检测要求。
（三）技术指标：
1、需满足GB/T1768-2006中对于设备的规定。
2、转盘转速：0～90r/min。
3、橡胶砂轮：两个橡胶砂轮每个橡胶砂轮厚（12.7土0.1)mm。将这两个橡胶砂轮分别安装在水平转轴上。并且能绕转轴自由转动。两个橡胶砂轮内表面之间的距离为（53.0土0.5)mm。
4、荷重砝码：250g、500g、750g各1个。
5、主电动机功率：≥40W。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业

	7
	防水卷材不透水仪
	（一）主要用途：用于检测建筑防水卷材的不透水性的试验设备。
（二）依据标准：GB/T 328.10-2007《建筑防水卷材试验方法 第 10 部分：沥青和高分子防水卷材 不透水性》。
（三）技术指标：
1、需满足GB/T 328.10-2007、GB 18242-2008、GB/T 16777-2008等标准中对于设备的规定。
2、试验压力：0～0.6Mpa。
3、配备含四个狭缝的圆盘3片、7圆孔盘及孔径≤0.2mm的金属网3片。
4、透水盘内径：φ92mm±0.92mm。
5、可试件数：3件（一组）。
6、采用电气自动控制加气加压，自动保持压力。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业

	8
	微波消解仪
	（一）主要用途：用于将固体样品快速、密闭、高效分解为澄清溶液，以便后续仪器分析。
（二）技术指标：
1、消解罐：消解组合罐分为内罐和外罐结构，具有自恢复式双重泄压结构。
2、内存系统：可任意编辑、修改和存储≥250种消解程序；每种方法程序可设≥10个消解步骤；每个消解步骤的相关参数（温度、压力、时间和微波功率）可根据需要任意设计。
3、功率及功率调节方式：采用变频谐振式连续智能微波调节方式，微波输出。可在0-1000W之间根据需要任意调控。
4、彩色触屏显示：仪器配置≥7英寸触摸液晶显示屏，同时实时显示温度、压力、时间、微波功率曲线，配置单个消解罐内压力、温度的实时输出显示窗口。
5、全罐压力控制系统：实时监控所有消解罐的压力,超压自动调整/停止微波发射并自动报警，将每一个消解罐内溶液的实时压力采集并显示出来；控压范围:0-15MPa，压力控制精度：±0.01MPa。
6、全罐温度控制系统：采用中红外测温装置非接触式扫描测温，实时监测每个消解罐内样品溶液的真实温度，并将实时温度采集并显示出来；温度控制范围:50℃-400℃，控温精度：±0.5℃；能准确获取样品区温度，采用底部红外测温方式，红外传感器需放置在距离样品最近的消解罐底部下方区域。
7、样品批处理量：≥16罐。
8、样品消解内罐容积：≥50ml。
（四）主要配置：主机1台
（五）备品备件：排风管（含抱箍）：1套；保护外罐（外罐）≥16套；样品消解罐（内罐）：≥16套；辅助平台：1套；8孔内罐架：2套；脱罐工具：1件；安装风机套筒工具：1件；载样平台：1套；修复工具：1件；信号校准板：2件；电源线：1根；赶酸仪：1台。
	1套
	工业

	9
	原子吸收分光光度计
	（一）主要用途：用于定量分析样品中金属元素及部分非金属元素。
（二）依据标准：GB/T 41078-2021。
（三）技术指标：
1、技术指标：
1.1波长范围：180nm～900nm。
1.2波长重复性：≤0.1nm，示值误差：≤±0.1nm。
1.3光谱带宽偏差：≤±0.02nm。
★1.4光谱带宽：不少于0.1、0.2、0.4、0.7、1.3、2.0nm六档狭缝，自动调节。（投标文件中提供产品技术说明书或产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
1.5基线稳定性：零点漂移≤±0.003A/15min，瞬时噪声≤0.003A/15min。
1.6背景校正能力：氘灯扣背景≥50倍、自吸收扣背景≥60倍。
1.7单色器：：切尔尼-特纳（Czerny-turner）型光路设计，焦距≥270mm。
1.8光栅：≥1800条刻线/mm。
1.9检出限：火焰（Cu）：≤0.003ug/mL，石墨炉（Cd）：≤1.0pg。
[bookmark: OLE_LINK4]1.10精密度(RSD)：火焰（Cu）≤0.6%，石墨炉（Cd）≤2.0%。
★1.11、八灯滑环式旋转灯塔，支持元素灯编码自动识别，支持≥8灯同时预热（投标文件中提供产品技术说明书或产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）。
●1.12、火焰系统采用至少三路气，气体流量自动调整，具有智能的安全联锁机构（投标文件中同时提供：①火焰系统采用至少三路气实物照片；②产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）。
2、石墨炉原子化系统：
2.1纵向加热方式，最大升温速率≥2000℃/s，温度最高≥3000℃。
2.2具有温度自动校准功能，用户可随时进行温度校正，克服石墨管和石墨锥老化导致的温度差异，保证温度的一致性。
2.3具有斜坡、快速、最大功率三种升温模式，可根据所测元素选择升温模式。
2.4可视化系统，具有摄像头，可实时观看进样位置，进样针位置调节直观。
2.5配备光控升温系统、具有电压反馈温度控制功能。
2.6适用于普通涂层和涂层平台等多种石墨管，可根据测量元素予以选择。
2.7温度稳定性≤3%（2000℃),准确度≤5%（2000℃)。
2.8内气采用三档流量自动切换，可根据不同的样品基体选择内气流量。
3、石墨炉自动进样器：
3.1配备≥84位一体化火焰/石墨炉自动进样器，具有基体改进剂位置。
●3.2双注射泵，自动清洗，垂直进样，（投标文件中同时提供：①双注射泵的实物照片；②产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）。
3.3具有自动稀释、自动浓缩功能，最小进样量≤2μL，可实现单点曲线自动配置；进样准确度≤0.5%（20μL）。
3.4 a注射泵体积:≤100μL。
3.5 a注射泵进样范围:2μL～50μL。
3.6 b注射泵体积:≥2500μL。
3.7 清洗瓶容积:≥500ml。
（四）主要配置：石墨炉一体化原子吸收分光光度计1台。
（五）备品备件：全自动84位自动进样器1台、无油空气压缩机1台、循环水冷机1台、标准备品备件1箱、元素灯8支、石墨管10支、样品杯100个、石墨炉进样针1根、雾化器1个、数据处理系统1套。
	1套
	工业

	10
	气相色谱
	（一）主要用途：主要用于防水涂料中苯系物、TDI、邻苯二甲酸酯类化合物、voc等的检测。
（二）依据标准：GB/T 41078-2021中苯系物、TDI、邻苯二甲酸酯类化合物、voc等的检测要求。
（三）技术指标：
1、整机技术参数
1.1柱箱温控范围：（室温+8）℃～460℃。
1.2程序升温速率：0.1℃/min～180℃/min。
1.3温度控制系统，控温精度≤±0.1℃（或≤0.5%）。
1.4程序升温重复性：≤1%。
★1.5程序升温最大阶数：≥44阶。（投标文件中提供产品技术说明书或产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
1.6程序升温最长时间：每阶≥999.9min。
1.7定性重复性≤0.08%。
1.8显示屏：≥10寸触摸屏，具有屏保功能。
1.9进样方式：分流或不分流进样口（毛细柱进样口，带隔垫吹扫），填充柱进样口等多种进样方式可选。
1.10最大分流比：≥1000:1。
1.11进样口温度范围：（室温+5）℃～450℃。
1.12载气控制模式：支持恒流，恒压，可升级程序升压，升序升流，大气压力和环境温度变化补偿等功能。
2、火焰离子化检测器（FID）
2.1检测限：≤1.8pg/s（正十六烷）。
2.2基线漂移：≤0.3pA/30min(或≤0.3mV/30min,1010Ω档)。
2.3基线噪声：≤0.1pA(或≤0.1mV,1010Ω档）。
2.4FID具有灭火检测，自动点火功能。
3、热导检测器（TCD）
3.1灵敏度：S≥10000mV·mL/mg。
3.2基线漂移：：0.2mV/30min。
3.3基线噪声：≤0.1mV。
4、液体自动进样器
4.1注射器规格：1、5、10、25、50、100、250、500（单位：μl）。
4.2样品盘规格：≥16位样品盘。
4.3溶剂瓶位：≥2个。
4.4废液瓶位：≥1个。
4.5每行进样次数：1～99次。
4.6最大时间间隔：≥65000s。
4.7最小进样量：≤0.1μl。
4.8最大进样量：≥250μl。
4.9方法选择：1～16种。
4.10最大支持进样口：≥1个。
4.11最大清洗针次数：≥20次。
4.12最大泵样次数：≥20次。
4.13粘度延时时间：≥0～120s。
4.14进样前、后驻留时间：0～300s。
4.15程序升温汽化进样最大时间间隔：0～300s。
4.16进针速度模式：快速、慢速。
4.17抽取、进样速度选择模式：快速、慢速。
4.18进样模式：常规模式、样品+L2、样品+L2+L3、程序升温汽化进样。
4.19控制方式：间隔自控和信号反控。
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：液体自动进样器1套、气瓶及减压阀1套、数据处理系统1套、气瓶及减压阀一套。
	1套
	工业

	11
	原子荧光分光光度计
	（一）主要用途：主要用于防水涂料中的汞的检测。
（二）依据标准：GB/T 41078-2021中汞等元素的检测要求。
（三）技术指标：
1、技术指标
1.1、检出限(D.L.):As、Se、Bi、Sn、Pb、Sb、Te，≤0.01µg/L；Hg、Cd，≤0.001µg/L；Ge≤0.05µg/L；Zn≤1.0µg/L；Au≤3.0µg/L。
1.2、精度(RSD):≤0.7%。
1.3、线性范围: ≥三个数量级。
2、性能：
2.1、双灯位双通道，可两元素同时测量，也可单元素测量。.2.2、采用注射泵与蠕动泵联用技术，单次测定时间≤60秒。
2.3、采用十滚轴大泵头、五通道、每通道可独立调节的专用蠕动泵。
★2.4、采用无残留蒸气发生系统，配置定量进样管路、第一三通、样品环、计量泵、控制阀以及废液排出装置；样品定量采集和样品推送过程均由计量泵完成控制；可实现单浓度点自动配置标准序列，在线对高浓度样品进行自动稀释等功能。（投标文件中提供产品技术说明书或产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
●2.5、配有≥2通道合并技术的光谱化学分析装置和模块用于微量样品的测定。（投标文件中提供通道合并技术的软件功能截图）
2.6、全自动化运行，具有外置式极坐标自动进样器，配置单个样品盘≥180位10ml样品盘，具有自动清洗功能；
●2.7、配置单个样品盘≥69位25ml的标准比色管样品盘，可以兼容实验室通用的25ml比色管（投标文件中同时提供：①单个样品盘的实物照片；②产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：180位自动进样器1台、69位25ml比色管样品盘1套、内置式注射泵与蠕动泵联用断续流动进样系统1套、通道合并装置1套、十滚轴、五通道、每通道可独立调节的专用蠕动泵1套、三位阀1套、编码空心阴极灯砷、汞、硒各1盏、标准备品备件1套、带捕集肼及报警功能废液桶、数据处理系统1套。
	1套
	工业
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	紫外分光光度计
	（一）主要用途：用于防水涂料中的甲醛检测。
（二）依据标准：GB/T 41078-2021中甲醛的检测要求。
（三）技术指标：
1、波长范围：≥190nm-1100nm。
2、光谱带宽：≥1.8nm。
3、波长准确度：≤±0.5nm。
4、波长重复性：≤0.2nm。
5、光度准确度：±0.3%T（0-100%T）。
6、光度重复性：≤0.15%T(0-100%T)。
7、杂散光：≤0.05%T。
8、基线漂移：≤±0.001A/h（500nm处）。
9、基线平直度：≤±0.001A。
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：10mm玻璃比色3盒、10mm石英比色皿3盒、配套软件1套。
	1套
	工业
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	变水头渗透装置
	（一）主要用途：用途是量化丙烯酸盐固化后凝胶体的抗渗能力，是判断其能否形成有效防渗帷幕、彻底阻断地下水渗漏的核心指标。
（二）依据标准：JC/T 2037-2010中渗透系数的检测要求。
（三）技术指标：
1、需满足JC/T 2037-2010中对于设备的规定。
2、渗透容器：由环刀、透水板、套筒及上下盖组成。
[bookmark: OLE_LINK6]3、水头装置：变水头管内径：≤1cm；变水头管长度为≥1m，分度值为≤1mm。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业
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	水泥胶砂搅拌机
	（一）主要用途：主要用于水泥胶砂试件制备时的搅拌。
（二）依据标准：GB/T17671-2021。
（三）技术指标：
1、须满足GB/T17671-2021、JC/T 681-2022中对于设备的规定。
2、搅拌叶宽度：≥135mm。
3、搅拌锅容量：≥5L。
4、低速档自转：140±2r/min。
5、低速档公转：62±2r/min。
6、高速档自转：285±3r/min。
7、高速档公转：125±3r/min。
8、采用彩色液晶屏，搅拌锅自动升降。
9、自动控制程序为:低速30s±1s，再低速30s±1s、同时自动开始加砂并在20s~30s内全部加完，高速30s±1s,停90s±1s,高速60s±1s。
10、手动控制具有高、停、低三档速度及加砂功能控制按钮，并与自动互锁。
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：搅拌锅2个。
	1套
	工业
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	有效孔径测定仪
	（一）主要用途：用于土工合成材料为筛布对标准颗粒料进行筛析。
（二）依据标准：GB/T 17638-2017、GB/T 14799-2024中等效孔径的检测要求。
（三）技术指标：
1、需满足GB/T 17638-2017、GB/T 14799-2024中对于设备的规定。
2、支撑网筛：直径≥200mm。
3、标准筛振筛机：横向摇动频率（220±10)次/min；回转半径（12±1)mm。垂直振动频率（150土10)次/min；振幅（10士2）mm。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业
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	垂直渗透仪
	（一）主要用途：用途是量化短纤针刺非织造土工布的垂直透水能力，是判断其反滤、排水功能是否达标的关键水力指标。
（二）依据标准：GB/T 17638-2017、GB/T 15789-2016中垂直渗透系数的检测要求。
（三）技术指标：
1、需满足GB/T 17638-2017、GB/T 15789-2016中对于设备的规定。
2、试样尺寸：≥ф80mm。
3、过水面积 A：≥19.6 cm²（对应 φ50 mm）。
4、水头精度：≤±1 mm。
（四）主要配置：主机1台。
	1套
	工业
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	TOC分析仪
	（一）主要用途：检测总碳含量。
（二）依据标准：GB/T19277.1-2025。
（三）技术指标：
一、(TOC)分析仪：
1、检测范围：≥(0～30000.0)mg/L。
2、样品量：100µL~500µL，并可用手动进样100 µl样品。
3、检测方法：非色散红外吸收法(NDIR）。
4、燃烧炉温度：≥RT～1000℃。
5、测试时间：≤（1～4）min。
6、检测项目：TC、IC、TOC、NPOC。
7、分辨率：≤0.001mg/L。
8、重复性误差（RSD）：≤3%。
9、TC示值误差：≤±0.1%F.S或±5%（取大者）。
10、IC示值误差：≤±0.1%F.S或±4%（取大者）。
11、具有自动清洗功能。
12、催化剂：钯金催化剂。
13、测定的数据在线实时积分计算平均值和重复性。
14、总测量扫描曲线，样品曲线在同一坐标下绘制，直观显示重复性。
15、可以对加热制冷温度，进酸和排酸时间，泵、阀、温控操作基准设定。
16、样品测试时可以选取≥3条标准曲线进行分析，软件自动根据样品响应值从中选择最佳标准曲线并带入计算。
17、软件具有稀释水及废液液位实时监控提醒功能。
二、固体燃烧装置：
1、测量项目：TC、TIC、TOC。
2、TC氧化方法：燃烧氧化（燃烧炉温：900℃-1000℃。
3、测量范围：≥0.05mg-30mg。
4、最大样品重量：≥1g。
5、重复性：范围值±1%。
6、TIC测量温度≥200℃，自动加酸。
7、气体要求:主机供气（氧气：≥500mL/min，无需额外气瓶)。
（四）主要配置：TOC分析仪1台，固体进样器1台。
（五）备品备件：电源线1条、备件包一套。
	1套
	工业
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	可生物降解测试系统
	（一）主要用途：检测生物降解率。
（二）依据标准：GB/T 19277.1-2025、GB/T 33797-2017、GB/T 32106-2015、GB/T 38737-2020。
（三）技术指标：
[bookmark: OLE_LINK8]★1、每个系统的最大反应器数量≥12通道，侧面要求玻璃材质，其余与内容物直接接触的均为316不锈钢材质，所有固体测量容器都需要有上进料口，下出料口，在试验条件（流量，温度，湿度等）不间断的情况下开启并进行取料操作，试验过程能随时取料进行检定。（投标文件中提供产品功能截图或产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
2、反应器体积：≥3L，配置可拆卸式自动搅拌装置。
●3、气动开关门配合水浴控温设计，每个控温腔体各自独立控温，互不干扰；若其中一个单元温控故障时，其他单元不受影响。（投标文件中同时提供：①水浴控温腔体实物照片；②产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
●4、反应器搅拌系统：每套玻璃反应釜和不锈钢反应釜均内置搅拌装置，电机外置于测量容器，玻璃反应釜配的搅拌装置可观察，可拆卸，操作者按照实际检测状况可调整。（投标文件中同时提供：①搅拌装置的实物图片；②产品彩页或第三方机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
5、反应器加水系统：恒载加湿系统，非冷凝水回流测量容器的设计。
6、加热系统：测试腔采用水浴控温，温控范围覆盖（室温～80）℃，精度≤±0.5℃，每6个反应通道温度单独可控。
7、供气流量控制要求：控制范围≥0.01～1L/min，≥12通道，旋钮调整流量，每个通道均能实现数码管、上位机软件和手机端三方同步实时显示，支持远程监控。进气端配有油、水、二氧化碳的过滤系统。
8、气体流路配有预热加湿功能，确保气体带着湿气进入实验舱体前温度达到恒温舱水平。
9、数据检测：应实时显示二氧化碳的浓度和生成量曲线，曲线叠加，各时间点二氧化碳生成量可查询。实时显示生物分解率曲线，曲线叠加，各时间点生物分解查询。
10、二氧化碳检测器要求：≥12通道，范围：0～10000ppm，传感器精度：≤±40ppm±3%示值。每个通道配置实时在线监测实际二氧化碳生成量，每个通道的实际数据记录时间≤1分钟，可实现盲样测试；同时分批测试，不会影响原有的测试通道测试数据采集时间和频率等测试参数。
11、采用流量法而非压力法进行系统检漏，实时监测检测每一个堆肥罐出口的气体流量。
12、进气需采用气流稳定、无二氧化碳的空气。
13、直接测量排放气中二氧化碳浓度，采用冷却的方法去除空气中的水分。
（四）主要配置：主机（含2组控温箱）1套，红外二氧化碳检测系统12套，反应容器（容量≥3L高硼硅玻璃）12套，PLC控制系统1套（满足整套系统满负荷运作的使用要求），工作站1套，进气系统1套，备样用搅拌机1台。
（五）备品备件：4个批次12通道测试用堆肥物。
	2套
	工业
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	透光率雾度仪
	（一）主要用途：用于测薄膜透光度、雾度。
（二）依据标准：GB/T 2410-2008。
（三）技术指标：
1、光源：CIE-A、CIE-C、CIE-D65。
2、测量参数：雾度（HAZE）,透过率（T）。
3、光谱响应：CIE光谱函数Y/V(λ)。
4、光路结构：0/d。
5、照明孔直径≤21mm。
6、量程：≥0～100%。
7、雾度分辨率：≤0.01%。
8、透过率分辨率：≤0.01%。
9、雾度重复性：雾度≤10%，重复性≤0.05%；雾度≥10%，重复性≤0.1%。
10、透过率重复性：≤0.1%。
11、样品大小厚度：≤145mm。
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：测量夹具1套、管理软件1套。
	1套
	工业
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	摩擦系数仪
	（一）主要用途：用于测量塑料薄膜和薄片、编织袋等材料滑动时的静摩擦系数和动摩擦系数。
（二）依据标准：GB/T 10006-2021。
（三）技术指标：
1、负荷范围：≥0～5 N。
2、测试精度：≤0.2%FS。
3、行程：≥0～200mm。
4、试验速度：≥0.50mm/mi～500mm/min (可调)。
5、试样高度：≥0～30mm。
6、滑块质量：200g、500g。
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：微型打印机1台、200g、500g滑块各1个 。
	1套
	工业
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	水蒸气透过率测试仪
	（一）主要用途：用于塑料薄膜、复合材料、等多种材料的水蒸气透过率的测定。
（二）依据标准：GB/T 1037-2021。
（三）技术指标：
1、试样数量：≥6件。
2、测试精度：≤0.01g/m².24h。
3、系统分辨率：≤0.0001g。
4、控温范围：≥15℃～55℃。
●5、控温精度：≤±0.1℃。（投标文件中提供产品彩页或第三方检测机构出具的具有CMA标识的检测报告扫描件）
6、控湿范围：≥10%RH-90%RH(标准90%）。
7、控湿精度：≤±1%RH。
8、吹扫风速：≥0.5m/s～2.5m/s。
9、试样厚度：≥3mm。
10、试样尺寸：≥Φ74mm。
11、气源压力：≥0.6mpa。
（四）主要配置：主机1台。
（五）备品备件：透湿杯（6套）、恒温控制装置1套、湿度发生装置1套、取样器1套、称重系统1套、工控机1套。
	1套
	工业
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	▲激光粒度分析仪
	（一）主要用途：环境治理设备雾粒度检测。
（二）依据标准：GB/T 19077-2024。
（三）技术指标：
1、D50准确性误差≤±1%。
2、可选择累计粒径D1～D100范围内。
3、测试范围：≥1μm～500μm。
4、通道数：≥58。
5、测量区域：≥0.1m～10m。
6、测试速度：≤1min/次。
7、激光：LD泵浦激光器；λ=532nm。
8、结果分析：自定义分析：可自定义输出D1～D100之间的任意特征粒径、大于或小于某一粒径的累计百分比、某一粒径区间的累计百分比等结果。
9、输出结果：粒径典型值、区间粒度分布（即微分分布）数据和图形（直方图或曲线图）、累计粒度分布（即积分分布）数据和曲线等。
10、软件功能要求：
10.1、分析模式：自由分布、R-R分布、对数正态分布、按目分级统计模式。
10.2、统计比较：对多条测试结果统计比较，可对不同批次的样品、样品加工前后或加工不同时间的测试数据进行比较分析。
10.3、数据处理：对测试数据进行智能化统计和处理，输出准确稳定的测试结果。
10.4、测试报告：测试报告可导出Word、Excel、图片（.bmp）、文本（ .txt）等多种形式的文档，可满足任何场合查看测试报告、数据再处理、文章引用等不同要求。
（四）主要配置：激光粒度分析仪主机1套。
（五）备品备件：数据处理系统1台、加密狗1个、系统软件1套、10ml标样1瓶。
	1套
	工业



三、其它要求：
1.中标人提供软、硬件设备的现场安装、调试和开通，并保证整个系统的正常运行；保证不同时期提供的同类设备（软件、硬件）兼容，所供设备在使用之前，必须提供现场培训。
2.质保期内，中标人提供硬件保修服务和软件升级服务。货物需求清单中另有明确规定的，按规定执行。
3.任何出具检测数据的仪器设备在安装调试阶段或仪器设备验收前，中标人应需提供一份委托方为采购人（安徽省产品质量监督检验研究院）名义的检定/校准合格证书一份，且计量参数指标为采购人确认合格。需在本地安装或移动后影响计量性能的仪器设备，应提供本地量值溯源机构的检定/校准合格证书一份（本地机构不具备量值溯源能力的除外）。
4.根据设备安装的复杂程度，需现场装配、安装的大型设备，以及设备本身所需水、电、气安装条件超过实验室原有的基本配置，设备供应商应通过现场勘察，并与相关实验室进行沟通，将水、电、气等方面的环境改造方案列入本项目投标报价中，中标后组织实施。
5.如果仪器出现故障，在接到采购人维修服务的请求后，中标人工程师应在24小时内作出应答，进行电话指导、网上诊断协助排除故障。必要时，在48小时内到达现场。
6.提供配套的调试工具和其他专用工具。

四、报价要求
本项目报总价，投标报价包括本项目需求的全部货物及所需附件购置费、包装费、运输费、人工费、保险费（如有）、安装调试费、各种税费、资料费、售后服务费及完成项目应有的全部费用。
[bookmark: _Toc5724]
五、备品备件及专用工具
[bookmark: _Toc7851][bookmark: _Toc455587277][bookmark: _Toc445554752][bookmark: _Toc455587093]1.备品备件：中标人提供能够满足质量保证期内的设备维修要求的备品备件，备品备件应是新品。
[bookmark: _Toc15530]2.专用工具：中标人提供设备安装、调试、验收、维修、保养所必要的专用工具、仪器、仪表等工具。
[bookmark: _Toc532199625][bookmark: _Toc11418][bookmark: _Toc455587094][bookmark: _Toc455587278][bookmark: _Toc445554753]
六、安装调试、验收试验及质量保证
[bookmark: _Toc29429]1.中标人在设备安装地点负责安装、调试。
[bookmark: _Toc16786]2.具体设备验收标准和程序按采购人要求执行，下列验收程序可参照执行：
[bookmark: _Toc1056]2.1 采购人和相关部门按照招标文件和投标文件承诺进行验收。招标文件没有规定和投标文件没有相应承诺的，按照下列原则进行验收：有国家标准的按照国家标准验收，没有国家标准的按行业标准验收，无行业标准的按地方或企业标准验收，中标人予以配合。涉及需要由质检或行业主管部门验收的项目，采购人须约请相关部门和专家参加项目验收。所有需要质检部门进行检测才能使用的设备，投标报价中必须包含首次检测费用。
[bookmark: _Toc14068]2.2货物在验收时，中标人应提供发票、制造厂家出具的产品合格证书、装箱清单等,涉及进口的部件须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；提供有关货物的保养修理所需的各种随机工具及全部有关技术文件（外文应提供中文翻译资料，下同）、操作使用说明书、质保书、保修证明、维护手册及技术性指导资料以及根据中国相关法律规定制造、销售报价货物（包括主要部件和材料）所必备的各种证书 (如产品质量检验报告、国家相关检测机构出具的检验报告等）等文件汇集成册交付采购人和应由中标人提供的必要文件。
[bookmark: _Toc24043]2.3 中标人应根据采购人使用单位的技术要求提供相应的产品。由中标人所提供的设备部件间的连线和插接件均应视为设备内部器件，包含在相应的设备之中。
[bookmark: _Toc24031]2.4 运行测试及最终验收。在系统安装、调试结束后，采购人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标人应及时进行整改，系统最终测试完毕经验收合格后，采购人应向中标人签发最终验收证明。
[bookmark: _Toc9709]2.5 中标人应向采购人提供安装调试过程中的各种文档资料,以便采购人今后能掌握操作和维护方法。依据合同与合同有关条件、本招标文件的技术规范、系统配置要求、设备技术文件和系统说明书，以及国家和省部级等要求进行验收，验收分为预验收和竣工验收。
[bookmark: _Toc17072]3.如设备在验收时有一个或多个指标未能达到要求而属于中标人责任时，则中标人自费采取有效措施，在规定时间内使之达到保证指标。如在规定的时间内仍达不到合格标准时，则中标人应向采购人赔偿。
[bookmark: _Toc532199626][bookmark: _Toc26512]
七、包装运输
[bookmark: _Toc14762][bookmark: _Toc455587095][bookmark: _Toc445554754][bookmark: _Toc455587279]1.中标人负责设备包装、办理运输和保险，将设备安全运抵交货地点。
[bookmark: _Toc10904]2.设备制造完成并通过试验后应及时包装，否则应得到切实的保护，确保其不受污损。
[bookmark: _Toc26055]3.在包装箱外应标明采购人的订货号、发货号。
[bookmark: _Toc32577]4.各种包装应能确保各零部件在运输过程中不致遭到损坏、丢失、变形、受潮和腐蚀。
[bookmark: _Toc13041]5.包装箱上应有明显的包装储运图示标志。
[bookmark: _Toc13306]6.整体产品或分别运输的部件都要适应运输和装载的要求。
[bookmark: _Toc18238]7.随产品提供的技术资料应完整无缺。
[bookmark: _Toc19176][bookmark: _Toc532199627]
八、技术培训
[bookmark: _Toc11077]1.为使合同设备能正常安装和运行，由中标人提供相应的技术培训，并免收采购人培训费用。
[bookmark: _Toc9488]2.培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定，内容至少包括：设备原理、使用、维护、运行操作、常见故障处理等。
[bookmark: _Toc25081][bookmark: _Toc532199628]
九、质保及售后服务
[bookmark: _Toc31632]1.自双方签订《验收报告》起进入免费质保期。
[bookmark: _Toc4165]2.在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，中标人将免费修理或替换该设备；在质保期间内，非采购人过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，中标人应及时提供免费服务。
[bookmark: _GoBack]
